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PRODUKT DATEN    SUPER ADHESIVE 3333  
 
 

BESCHREIBUNG 
RUST-OLEUM® Super Adhesive 3333 hat ein zweikomponentiges, geruchsarmes, 
wasserbasiertes Epoxidharz als Basis. 

 
EMPFOHLENE ANWENDUNG 
RUST-OLEUM Super Adhesive 3333 wird auf nicht porösen, dichten, mineralischen  
Untergründen, wie Fliesen oder stark verdichtetem Beton; Nicht-eisenmetallen, wie rostfestem Stahl, 
Aluminium oder feuerverzinktem Stahl und thermohärtenden Kunststoffen wie 
Glasfaserverstärktem Polyester oder Epoxid aufgetragen. 
RUST-OLEUM Super Adhesive 3333 ist für Pinsel- und Rollerauftragen geeignet; kann aber 
auch in Spritzverfahren aufgetragen werden. 
RUST-OLEUM Super Adhesive 3333 bietet Schutz gegen leichten bis mäßigen Abrieb, 
zeitweilige hohe Feuchtigkeit, regelmäßiges Reinigen und Verschütten von Chemikalien falls 
überstrichen mit dem geeigneten RUST-OLEUM System. 
RUST-OLEUM Super Adhesive 3333 kann mit fast allen RUST-OLEUM Epoxid-, Polyurethan, 
Chlorkautschuck/Vinyl- und Acryl Anstrichen überstrichen werden. 

 
TECHNISCHE DATEN 
Aussehen: Seidenglanz/matt 
Farbe: Weiß, durchscheinend 
Dichte: 1,58 kg/l 
Feststoffgehalt: 61,9% nach Volumen 
Viskosität: 120 - 130 KU /Krebs Stormer Units bei 20°C 
Empfohlene Schichtdicke: 15 µm trocken, entspricht 25 µm naß 
VOC (W/W): 9 g/l 

 
Trockenzeiten  20°C/50% rel. L. 10°C/60% rel. L. 30°C/50% rel. L. 
Klebfrei: 6 Stunden 12 Stunden 2 Stunden 
Griffest: 8 Stunden 24 Stunden 6 Stunden 
Überstreichbar: nach 16 Stunden nach 24 Stunden nach 12 Stunden 
Durchgehärtet:   8 Tage 14 Tage 5 Tage 

 
Hitzebeständigkeit: 150°C (trocken) 

 
ERGIEBIGKEIT 
Theoretisch: 41,2 m²/l bei 15 µm trocken 
Praktische Praktische Ergiebigkeit ist abhängig von vielen Faktoren wie Porosität 

und Welligkeit des Untergrundes und Materialverluste während der 
Verarbeitung (siehe DIN 53220). 

 
UNTERGRUNDVORBEREITUNG 
Neuer Beton soll vor dem Auftragen eines Anstriches mindestens 30 Tage abbinden und 
abtrocknen. Fett, Öl und alle anderen Verunreinigungen mit RUST-OLEUM FK 111 
SchimmeltötendemReinigungsmittel oder durch alkalische oder Hochdruck-(Dampf)Reinigung 
entfernen. 
Während des Auftragens soll die Oberfläche sauber sein und darf leicht feucht sein. 

 
HINWEISE ZURVERARBEITUNG 
Vor dem Gebrauch müssen die beiden Komponenten aufgerührt werden bevor sie intensiv 
mit einander gemischt werden.  
 
Mischungsverhältnis Basis : Härter (3301) = Beide Komponenten sind mischungsgerecht  
abgepackt. 
Verarbeitungszeit:2 Stunden für eine 5 l. Mischung bei 20°C. Nach 2 Stunden darf das (noch 
flüssige) Material nicht mehr verwendet werden. 
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PRODUKT DATEN    SUPER ADHESIVE 3333  
 
 

VERDÜNNUNG UND ANWENDUNG   
Pinsel: 5 - 10 Vol. % mit Wasser. 

Reine Chinaborsten verwenden. 
  
Roller: 10 - 20 Vol. % mit Wasser. 

Mohair- oder Perlonroller, Florhöhe  4 - 6 mm. Verwenden. 
  
Druckluftspritz- 
verfahren: 

bis zu 20 Vol.% mit Wasser. 
Fließbecher und/oder Druckbecher. 
Düsengröße: 1,2 - 2,0 mm. 
Zerstäubungsdruck: 2 - 4 bar. 

  
Reinigung: Direkt nach Verarbeitung mit (warmem) Wasser und Seife. Falls das  

Es wird empfohlen Einwegpinsel/-roller zu verwenden. 
 

AUFTRAGSBEDINGUNGEN 
Werkstoff-, Umluft- und Untergrundtemperatur zwischen 10 und 35°C, relative Luftfeuchtigkeit 
unter 70%. Die Untergrundtemperatur soll wenigstens um 5°C über dem Taupunkt liegen. 

 
BEMERKUNGEN 
Maximum Trockenschichtdicke pro Schicht:  30 µm trocken, entspricht 50 µm naß. Bei hoher 
relativer Luftfeuchtigkeit kann die Trocknung stark verzögert werden 

 
SICHERHEIT 
Siehe Sicherheitsdatenblatt und Sicherheitsangaben auf dem Gebinde. 

 
LAGERFÄHIGKEIT 
3 Jahre ab Fertigungsdatum falls gelagert in verschlossenen Originalgebinden, in trockenen, 
gut belüfteten Räumen, nicht in direktem Sonnenlicht, bei Temperaturen zwischen 5° und 
35°C. 

 
 
 


